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' SAERTEX Wagener GmbH & Co. KG, 
Brochterbecker Damm 52, 4Q369 Saerbeck 

"Faserverbundwerkstoff mit FQIIstoff" 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines Faseryerbundwerkstoffes mit einem odeV mehreren dem 
Harz beigefQgten FQIIstoffen sowie dem Harz-FQIIstoffgemisch 
beigesetzten Verstarkungsfasern. 

Der Einsatz von FQIIstoffen kommt in Verbindung mit Reaktions- 
harzen in groSem Umfang zur Anwendung. Mit dem FQIIstoffzu- 
satz sollen entweder Verarbeitungsmerkmale beeirifluBt werden 
oder es sollen dem Werkstoff in seiner ausgeharteten Form 
spezielie Eigenschaften verliehen werden. Als FQIIstoffe werden 
in groBem Umfang benutzt: Calciumkarbonat, Dolomid, Kaolin, 
Talkum, Quarz,. Wollastonit, Aluminiumhydrat, Antimontrioxid, 
Schwerspat bzw. Glashohlkugeln. 

Durch den Einsatz der jeweiligen FQIIstoffe kann die Undurch- . 
sichtigkeit des Fertigproduktes beeinflulit werden, es kann eine 
glatte Oberflache erreicht werden, eine bessere Abriebfestigkeit 
und weiterhin' kann die Harte, die Steifigkeit und die Schlagfes- 
tigkeit beeinflu&t werden. ■ > , 

Mit dem Einsatz der bisher im Stand der Technik bekannten 
FQIIstoffe ist aber keine spiegelglatte Oberflache des Verbund- 
' werkstoffes erzielbar, d. h. eine Oberflache, die den heutigen 
Anforderungen der Klasse A „Sichtbauteil" im Fahrzeugbau ge- 
recht werden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
vorzuschlagen, mit dem bei Faseryerbundwerkstoffen.eine vqll- 
kommen glatte Oberflache erzielbar jst, die den hohen Anforde- 
rungen im Kraftfahrzeugbau gerecht wird. 



Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daft dem Harz 
als Fullstoff ein Material zugesetzt wird, das dem Material der 
Verstarkungsfasern entspricht, also z. B. aus Carbon oder Glas 
besteht. Das Fasermaterial wird fein gemahlen und wird als 
Mahlgut dem Harz beigemischt. 

Als TeilqhengroSe fur das Mahlgut wird von einer Grofte ausge- 
gangen, die dem Faserdurchmesser entspricht, wobei die maxi- 
male Teilchenlange des Mahlgutes 5 mm nicht ubersteigt und 
vorzugsweisebei 3 mm liegt. ' ( ' 

Das Mahlgut wird vorzugsweise mit dem Harz der Matrix ver- 
mischt, kann aber auch als Staub, beispielsweise in eine Form 
eingebrachtwerden und vermischt sich dann erst mit dem auch" 
in die Form eingebrachten Harz. 

Die Erfindung bezieht sich weiterhjn auf eine SMC-Formmasse. 
Die SMC-Formmasse, d. h. Sheet-Moulding-Compound- 
Formmasse, besteht aus einem Harz-Matrixsystem und Verstar- 
kungsfaisern sowie ggf. Fullstoffen. Gemali der Erfindung ist da- 
,bei vorgesehen, daG ider Fuljstoff bzw. der zusatzliche FQIIstoff 
; Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem die Verstarkungsfasern 
bestehen. 

Es ist auch weiterhin moglich, das Mahlgut mit einem Harz zu 
einem Harzfilm zu verarbeiten. Dieser wird dann mit einem ent- 
sprechenden textilen Halbzeug - einem Gewebe, einem Gelege, 
einem Gewirke, Filzen oder Mattep - kombiniert. Es wird ein so- 
genanntes Semiprepreg hergestellt. 

i* « 

Weiterhin ist es mogiich, den FOIIstoff, d. h. das Mahlgut, auf ei-' 
nem herkemmlichen Prepreg (einem mit Harz vorimpragnierten 
Textil) zu kombinieren, in dem das Mahlgut auf das Prepreg auf- 
gestreut wird. 
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SAERTEX Wagener GmbH & Co. KG, 
Brochterbecker Damm 52, 48369 Saerbeck 

"Faserverburidwerkstoff mit Fullstoff" 

PatentansprQche: 



1. Verfahren zur Herstellung eines Faserverbundwerkstoffes 
mit einem oder mehreren dem Harz beigefilgten FUllstoffen 
25 . sowie dem Harz-FQIIstoffgemisch beigesetzten Verstar- 

kungsfasern, dadurch qekennzeichnet , dali dem Harz oder 
dem Harz-Fullstoffgemisch au&er den Fasern gemahlenes 
Fasermaterial als Fasermahlgut zugesetzt wird. 

30 2. Verfahren narhAnspmnh 1. dadurch qekennzeichnet . daft 

das Fasermahlgut aus dem Werkstoff hergestelit wird, aus 
welchem die zum Einsatz kommenden VerstSrkungsfasern 
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bestehen. 



Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch qe kennzeich- 
net , daft der Teilchendurchmesser des Mahlgutes dem 
Faserdurchmesser entspricht. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch qekennzeichnet . dafc die maximale 
Teilchenlange des Mahlgutes 5 mm nicht ubersteigt 

Verfahre,n nach Anspruch 4, dadurch qekennzeichnet . dali 
die maximale Teilchenlange des Mahlgutes 3 mm nicht 
Ubersteigt. 

i : , . 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprqche, dadurch qekennzeichnet , dafc das Mahlgut mit 
dem Harz vermischt wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 5, dadurch qekennzeichnet , dali das 
Mahlgut in eine Form eingebracht wird und erst dort mit 
dem Harz vermischt wird. 

SMC-Formmasse mit einem Harzmatrixsystem und Ver- 
starkungsfasern sowie ggf. Fullstoffen, dadurch qekenn- 
zeichnet . da& der Fiillstoff bzw. der zusatzliche FDllstoff 
Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem auch die Ver- 
starkungsfasern bestehen. 



Zusammenfassung: 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstelliing ei- 
nes Faserverbundwerkstoffes mit einem oder mehreren dem 
Harz beigefugten Fullstoffen sowie dem Harz-Fullstoffgemisch 
beigesetzten Verstarkungsfasern, wobei dem Harz oder dem 
Harz-Fullstoffgemisch aufcer den Fasern gemahlepes Faser- r 
material als Fasermahlgut zugesetzt wird. Die Erfindung bezieht 
sich weiterhin auf eine SMC-Formmasse mit.einem Harz- 
* Matrixsystem und Verstarkungsfasern sowie. ggf. FQIIstoffen, 
wobei die Fullstoffe Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem 
audi die Verstarkungsfasern bestehen. 
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